Le cabestan «

Théorie, exercices et méthodes de construction

Pour les manceuvres de force, celle ou la puissd@cmndée exigeait la multiplication des efforts
d'homme, la machine, par excellence, du vaisseagudee était le cabestan, tandis que l'engin du
navire au commerce était généralement le guindeaeffet, si le cabestan permettait des manceuvres
plus rapides que le guindeau, il demandait néarsnamnombreux personnel. Or le personnel était
évidemment ce qui manquait le moins a bord d'usseaiu.

Bien souvent le modéliste, réalise le cabestarodar®dele en suivant tout simplement les données
de son plan, mais cela, sans jamais controlerrmaplement se poser la question de savoir si celui-Ci
était correctement proportionné ; mais encore ftidr connaitre les régles qui régissent les
proportions ou les dimensions de ces appareilsntéiaant toutes ces données sont pratiquement a la
portée de tous. Voici pour les modélistes exigeamis ne possedent pas ces données, les regles
essentielles a respecter.

Théorie.

Le cabestan est une machine qui sert sur les b@sngde mer, et de terre, & exécuter les manceuvres
qui exigent un effort considérable; il est composdinairement d'assemblages, pour les navirest il e
composé de la fagon suivante.

1 D'une méche en partie cylindrigue, en partiaotale dans les petits cabestans et toute
cylindrique dans les grands.

2 - D'une enveloppe a cette méche formée par dests que I'on appelle " CLOCHE DU CABES-
TAN", qui ordinairement a la figure d'un cone traggle diamétre de sa base supérieure étant
d'un douzieme moindre que celui de sa base infé&rieu

3 _ Le diametre de la base inférieure de la clathgrand cabestan est environ le douzieme de la
plus grande largeur du vaisseau; et celui du,pesitdeux tiers du diamétre du grand.
Le diameétre de la méche de l'un et de l'autreaestditié de celui de la base inférieure de la
3 cloche.

4 Le cabestan a de plus une téte ou chapeau, ou
sont percés, jusqu'a la méche, les mortaises ou
amelottes, dans chacune desquelles doit étre
introduite une des extrémités de chaque barre. Ce
chapeau est cerclé de fer au-dessus et en-dessous d
amelottes, qui sont aussi ordinairement garnies de
plagues de fer, pour que ces mortaises ou amelottes
puissent résister a l'effort des barres.



inférieure de la cloche, et la base supérieureadéte a un douziéme en moins que la ba

5 La téte des cabestans peut avoir un vingtignagr de moins de diametre que celui de la bah
inférieure de la téte.

6 _ Pour faire usage de ces cabestans, établisalenient, on introduit une des extrémités de chaqu
barre dans son amelotte, et ces barres se troaventdans un plan horizontal.
Elles doivent avoir d'équarrissage, un quart emvitu diametre de la méche.
Il y a au-dessus de chaque amelotte, sur la usiapérieure du chapeau, un trou vertical qui
correspond, lorsque la barre est en place, a we &nau percé dans son extrémité. On la
retient au moyen de la cheville, que I'on introdlans ce trou. La longueur des barres est
déterminée par la largeur du batiment, a I'endnoi¢st établi le cabestan.

7 - La hauteur de leur téte doit étre d'environtigupieds et demi, de maniére que les barres saient
niveau de l'estomac d'un homme de grandeur ordinair

8 _Le diameétre de la méche est égal a la circené&r du maitre cable ou excéde d'un ou deux pouces
cette circonférence.

9 Le diamétre de la premiere cloche est égakdfais et deux tiers ou une fois et trois quartéade
circonférence du maitre cable.

10 _ Les amelottes se trouvent a environ troisgpéaiemi du pont.

11 _ La circonférence du maitre cable est égalintgt quatrieme partie de la plus grande largeur d
vaisseau.

12 _ Le plus gros cordage ou céble d'un vaisseauratuier rang fait 24 pouces de circonférence ou
20,5 centimeétres de diamétre.

13 _ Le cable est un cordage qui ne différe duirgmplie par sa grosseur, plus considérable; les
cébles dans les vaisseaux, n'ont d'autre objetcqlug de les tenir dans les mouillages, au
moyen des ancres ou ils sont étalingués; lls omt eingt brasses de longueur (195
metres), leur poids doit étre double de celuiede &ncre.

L'ancre de miséricorde du "74 canons" pése 5i588s| I'ensemble peése environ 8.068 kg .

14 _ Considérant le cabestan comme levier de laipre espéce, dont le point d'appui est l'axe du
cabestan; la puissance, I'effort des hommes miglfgalr leur distance a cet axe: la somme de
ces efforts, divisée par le demi diametre de lal®p est égale a la résistance ou au poids de
l'objet sur lequel on agit. On estime I'effort dummme virant au cabestan, a un poids de 25
livres.

Exercices

Application des données

Les applications sont données sur les travaux desimar jean Boudriot.

Le maitre cable du vaisseau le "74 canons" a unéti@ de 19 centimetres pour une longueur de 195
metres.

Contrdlons si ces données sont exactes.



1° _ EXEMPLE. h
Application du point 11.

Une encablure est une mesure de longueur de 188dsrgoit environs 195 metres.

Pour trouver le diametre du maitre cable de l'amtwe vaisseau, il faut connaitre la plus grande
largeur du vaisseau hors membrures, le vaiss€aiddecanons” fait 14,30 metres, voir le point 141 ci

avant. Monsieur Jean Boudriot, renseigne que Ikedah environs 19 centimétre de diamétre.

Nous avons donc 14,30 : 24 = 0,59583 metre.
Le diamétre sera alors de 0,59583 : 3,1416 = 18;8666métres. CQFD

2°_ EXEMPLE Toujours avec le " 74 canons".
Application des points 3 et 8.

Trouver le diametre du maitre cable au moyen destab.

Le diameétre de la base de la cloche est égal azigtoa de la plus grande largeur du vaisseau.
Ce qui donne 14,30: 12 =1,1916666 métre.

Le diametre de la meche est égal a la circonférdnamaitre céble, ce qui donne:

0,59583: 3,1416 = 0,1896 meétre = 18,96 centime@e¥-D

3 EXEMPLE :

Contréle du cabestan et du maitre cable de la rmapbig du "BOULLONGNE" de Monsieur Jean
Boudriot. Toutes les données sont celles de la grapbie, c'est-a-dire 1/48e.

La largeur totale au maitre couple est de 0,21anetr

Le diametre de la base de la cloche doit étre 0121=0,0175 metre soit 17,5 mm.

Le diametre de la méche doit étre (0,21:12) : 20887 metre soit 8,7 mm.

La circonférence du cable est égale au diametla deche, D = 8,7 millimétres.

Le diamétre du cable est alors de 0,0087 : 3,1400627 ou 2,7 millimétres. CQFD

Concernant les cébles et cabestans, nous pouvot®leo si toutes les monographies de monsieur
Jean Boudriot sont justes, mais cela est bienlénptiisque tout est correct. Il est surtout intgaes de
pouvoir contréler les cabestans des boites de reatisin que 'on trouve dans le commerce (si jamais
I'envie de réaliser une boite nous prenait), jardaiss ma jeunesse de modéliste, je n'ai trouvénaucu
cabestan conforme a la vérité ; pour les cabléssetordages, n'en parlons pas ou plutét nous slison
que cela est une véritable catastrophe. Le meilsudonc de les réaliser soi-méme. Nous survateron
la question a l'article du cordage.

Connaissant maintenant les regles qui régissenggpareils, il nous est possible de contréler un
modéele, soit en prenant la cloche du cabestarergirenant le diamétre du maitre cable des ancres
pour trouver la largeur au maitre couple d'un medahis l'inverse est aussi correct.

Nous trouvons tous ces renseignements et biemrebadéns " I'encyclopédie méthodique marine" en 4
volumes réédités par monsieur Hubert BERTI, chazHditions "OMEGA". Le "vaisseau de 74
canons" , nous renseigne aussi toutes les propsribmodes de construction, bref les monographies
provenant de messieurs Jean Boudriot et Hubert, Bemit ce qu'il peut y avoir de mieux en la
matiere. Ce n'est pas du parti pris ni I'amitiérgailie & mes amis, qui me fait prendre

cette position, mais tout simplement la reconnaissale leur honnéteté, leur rigueur et la prolatésd
leurs travaux.



Reéalisation d'un cabestan h

Pour débuter, usinons une méche trés simple, kstai du gaillard d'avant de la frégate " LA BELLE
POULE" par exemple. La méche de ce cabestan ast ¢glindrique (sans facettes), ce qui simplifie
le travail et la compréhension du sujet. La preejgiece a réaliser est la meche, elle se travaille
tour en utilisant soit le mandrin et la contre peiau soit encore "entre pointe”, ce qui permdiader

et la replacer ensuite en restant toujours dafmdees conditions de travail.

La méche est fagconnée cylindrique sur toute sauleung mais elle peut aussi étre plus grande sidle t
nous en donne la possibilité, en cas de casseekhartournée, on prend la circonférence de ladtéte
cabestan afin de calculer la largeur ou le cartatpsets.

A ce diamétre extérieur de la téte on ajoute udemx millimétres, pour augmenter la circonférertce e
par conséquent augmenter la largeur des taqueds,aaxtomatiquement celle du petit longeron dans

lequel ils seront fagonnés.
Faconnons donc ce petit longeron, mais n'ajoutasstyop car il faudra retravailler et reprendre la
matiére en trop pour terminer.

La largeur est donnée par la circonférence diiséde nombre de taquet (12), et I'épaisseur edeég
a la différence entre le diameétre extérieure dééla moins le diamétre de la méche. Ce cabestan
posséde 6 barres, il faut donc 12 petits taquats fpomer la téte du cabestan.



Les amelottes seront réalisées dans les 12 padjtets, moitié par moitié dans chaque taquet.
petits taquets sont fagonnés a partir d'un longetda longueur de celui-ci sera suffisamment geand
de telle sorte que I'on obtienne un surplus deegigtest toujours possible de rater une amelotte.

La réalisation des mortaises ou amelottes a lasstiteuse, ne pose pratiguement pas de probleme.
On les fagonne tous sur le méme longeron avantaiseb ou sectionner celui-ci en 12 petits taquets.
Ces taquets seront Iégérement trop longs de maiigveir suffisamment de matiere, pour les rectifie
ensemble lors du travail de la dite téte du cabemtiatour.

Toutes les pieéces et les taquets sont alors cdléel® méche, sauf les grands (formant le coiigs),
sont fixés a la colle cyanoacrylate.

Aprés séchage, I'ensemble est replacé sur le lesudiametres sont tournés; on ajuste les longueurs
avec l'outil du tour, bien sdr les parties conigs®st tournées aprés avoir ajusté leurs longueurs.

La réalisation du cabestan au tour permet la rigugans les mesures. Il importe donc d'avoir de
l'ordre et de la méthode (voyons les photographies)

Dans les exemples montrés, vous avez remarqudaqueche du cabestan est trop longue, elle sera
travaillée et sectionnée quand la cloche sera témmiCes photographies sont excellentes dans la
mesure ou I'on comprend la maniére dont les anaeslaiht été réalisées, demi par demi, dans un
longeron pour ensduite le biaiser et en faire laggp@aquets formant la téte du cabestan. Voyossiau
gue les entremises sont faconnées coniques etleguiad se sont pas décollées. Bien sdr, il faut
prendre de la matiére doucement avec le tour, leaissultat en vaut la peine, voyons les exemples
page suivante. Remarquons que les grands tagaetsgirit le corps du cabestan, ne sont pas encore
placés, (voir 'exemple n° 4) ceux-ci seront tilga coniques au tour pour terminer. Le travatren
pointe ou méme avec le mandrin et la contre palatae toutes les facilités souhaitables.

La colle utilisée pour l'assemblage des pieces ahestan, dans les exemples donnés icijueta
résisté au tournaga'est autre que la colle cyanoacrylate.

La maniére d'usiner les piéces ou longerons egilajrtes photographies illustrent trés bien la faco
de faire. Le matériel utilisé est ce que I'on g, aujourd'hui, rudimentaire.

Une perceuse montée en scie circulaire et a lagoella substitué la lame de scie pour un plateau
métallique, il suffit alors de coller sur celuiwon disque abrasif autocollant, incliner la tablerdeail

de la scie suivant l'angle demandé, régler le gimdispensable), et d'usiner avec soin les pidoes.
photographies prises pendant I'exécution des lomgesont a regarder attentivement : elles donnent
toutes les explications concernant l'usinage. Risgaaussi les quatre phases de la réalisation.

Quant au longeron destiné a la réalisation destadie la téte du cabestan, il est biaisé suilangle
160° : 12 = 30°, ceci au total des deux facesucelanne 15° par face.

Celui réservé a la réalisation des entremises €piéournées coniques), devra avoir comme angle a
biaiser, 360° : 6 = 60°, toujours au total des diewwes du longeron, ce qui donne 30° par face.r Pou

la réalisation d'un cabestan de ce genre, il nedaa deux réglages de machine, aussi faut-il étre
précis dans son réglage et mettre beaucoup desiprécians l'usinage des longerons, c'est tout le ma
gue je souhaite aux amis modeélistes.



Voici le passagigligé de quatre phases.

Premiére phase.

Photographie N/B 2 Téte du cabestan tournéeaauétre voulu

Deuxiéme phase :

Photographie N/B 3 Collage des entremises de ka bas

Troisiéme phase :

Photographie N/B 4 Entremises tournées conique avarthbpsets

Quatriéme phase :

Photographie N/B 5 Mise en forme des taquets

e



.

Nous savons qu'il y a plusieurs sortes de cabestahsomme il y a plusieurs manieres de le réalise
nous laisserons de c6té la méthode dite professilenriraiseuse, disque diviseur, etc ; pour nous
préoccuper essentiellement du matériel le plus esttua la disposition du modeéliste, c'est-a-dire de
limes ou d'une scie circulaire adaptable en poreceugour a bois ou méme en perceuse sur pied.

Polygone régulier a 9 cotégennéagone)

1° Manuellement.

Voila certainement la maniere la plus difficile @aliser la meche, sans doute parce qu'il estpgdien
simple de travailler avec l'aide de la scie cirtalanontée en ponceuse; mais aussi, parce qu'il est
difficile de tracer un ennéagone sur une si pstitéace. Mais aussi faut-il savoir tracer I'ennéggo

La méthode la plus sOr avec laquelle on arrive Bamrésultat, c'est de travailler sur un petigkmon
de section carrée, ses dimensions seront cellemieaans lequel I'ennéagone est inscrit. Le délear
ce polygone est le triangle équilatéral, (voir tequiis ci-contre), il

posséde trois angles égaux, donc trois cOtés édzeni. est une

bonne indication pour la réalisation de la pieeejr(aussi le tracé

sur chantier).

Sur les extrémités d'un petit longeron de sectiamrée, et de

grosseur voulue suivant les données du plan ; ®lle gabarit de

'ennéagone avec cette colle présentée sous foamstick, cette

colle ne déforme pas le papier sur lequel I'ennéagst inscrit. La

base d'un triangle de I'ennéagone doit correspoadee une des

bases de la section carrée du longeron. Si I'are tula ennéagone

sur une extrémité du longeron, ce qui n'est pasefait ne faut

surtout pas utiliser un crayon, le tracé par laagwdiglimine facilement pendant I'exécution de éc@j
soit par le toucher ou par les manipulations de®rsoit encore par les vibrations des machines.
Prenons un Bic a pointe fine pour un travail préB@nne chance pour ce travail ou j'ai rencontre pa
mal de difficultés.

Le longeron étant préparé, il est maintenant fatgleirer les génératrices sur la longueur du looge

et de travailler une facette apres l'autre.

Le travail a la rape ou la lime ne sont plus qu'affaire de dextérité manuelle ou seule la pratique
forme l'ouvrier et permet d'atteindre la rigueunglbexécution.

Travaillons toujours une longueur double a la lengude la méche, cela est bien souvent utile, surto
dans ce genre de travail, car il est courant d& raie facette. Il en est de méme pour les longeron
destinés aux taquets.

Autres méthodes du tracé de la meche a 9 faces
Voici deux maniéres de tracer un ennéagone, maisaéixiste bien d'autres.

1°méthode

Méthode du dessinateur; avec le rapporteur, @asiblyen le plus utilisé mais aussi la méthodeda pl
facile, a condition de tracer a petite échellené&agone et de posséder un rapporteur de bonné&équali
L'exactitude du rapporteur est trés largement Saufitie pour
'usage que nous en avons, cependant voyons dautre
méthodes pour la bonne compréhension de la réatisae
N la meche a 9 facettes régulier a 9 c6tés)



2°_meéthode :Facon pratique sur chantier. h

Réalisons un triangle équilatéral de la facon suiva
a)_Tracons une droite de longueur AB
b)_ Au compas, relevons la longueur AB.

¢)_Du point A puis de B, portons cette mesure de
maniére a tracer deux petits arcs de cercle doleant
point C. Le point C, est alors équidistant de Alet

B;

Sur le chantier, on prend une planche, un cordeau,

tout ce qui peut servir sur le tas pour prendre une

longueur, comme dans la marine, tous les moyens du
bord sont bons.

d)_ Divisons chaque c6té du triangle en quatre padgsdes, ( il est préférable, au départ, que la
longueur AB soit multiple de 2).

e)_tracons la bissectrice aux trois angles pour obtemioint O.
f)_ Du point 0, tracons un cercle tangent aux anglesiangle.

g)_Du point O, en passant par les divisions surrt@s totés du triangle, tracons et joignons legdas
du triangle jusque la corde du cercle.

Si I'on désire un ennéagone suivant une mesure podu O, on inscrit un cercle au diamétre X on
trace ensuite les bases des triangles aux rayousrdle. Dans ce genre de tracé, plus le triargle e
grand voire méme extérieur au cercle, plus présis kennéagone.

3°_méthode : a la maniére arithmétique ou trigonométrique.
a)_Tracer un cercle de centre 0, et de rayon 30 mm

b) Le diameétre est égal a A'A.

c) _ Tracer une perpendiculaire au diametre et tangente atlecau
point A.

d)_ Dans un polygone régulier a 9 cotés, les angleseatre ont donc
360°: 9 =40°.

e)_Suivant le théoreme; un cété de l'angle droitégstl a I'autre coté
multiplié par la tangente de ...etc. La table tnigmétrique donne
tangente 40° =0,8391

f)_ Porter sur AT une longueur OA X 0,8391, soit AT25,173
millimetres. (OA, représente sur le croquis ci-desk valeur de 3(
millimétres).

g)_Joindre T' au centre 0O; cette droite coupe leleent B.



h)_ L'angle AOT = 40°; h
()_ Le coté de I'ennéagone est AB que l'on porte san@sent sur la circonférence du cercle (9
fois).

Comme pour tous ces tracés, I'exactitude et laetigsont obligatoires afin d'obtenir un bon résulta

Réalisation pratique de I'ennéagone.

Nous allons entreprendre cette pieéce d'une mapigsehéorique, avec l'aide de la trigonométrie.

Nous savons déja quil y a 40° au sommet de chagaagle ou au point O, puisque
360°: 9 = 40°. Ces triangles ont leurs cbétés égauxrayon du cercle. Nous avons donc affaire a un
triangle isocéle: la propriété du triangle isocge d'avoir ses deux angles a la base égaux.

La somme des angles d'un triangle étant de 18@% pouvons donc déterminer les angles de la base
A et F, ce qui donne A + F =180°- 40° ou A + F497; d'ou A ou F = 70°.

Examinons maintenant notre matériel, c'est-a-diredie circulaire a laquelle nous avons enlevé la
lame de scie pour la remplacer par un plateau hoggt@almuni d'un disque abrasif autocollant ; ce pla
teau, avec son abrasif, se trouve ainsi perperadieydar rapport a la table de travail de la scie.
Généralement cette table de travail peut s'incland5°; nous avons alors au départ de la table de
travail un angle droit plus les 45° d'inclinaisapus avons de cette maniere la possibilité de itkawa
tous les angles ne dépassant pas les possibibtéwile matériel c'est-a-dire un éventail de 135°.
Regardons maintenant l'inclinaison de la base wliangle par rapport a la suivante ; nous pouvons
dire que I'angle entre 2 bases voisines est dé 140

Nous savons déja que notre matériel ne nous peuheie inclinaison de 135°.

Il n'est donc pas possible de réaliser la piéce setiangle.

Trouvons une autre solution ; si nous plagons éagone, de maniere a ce qu'il repose sur une de ses
bases (comme sur la figure ci-dessus), considguantette base est posée sur la table de travkil de
ponceuse a angle droit du plateau ; nous apercegoiissuffit de trouver l'angle que forme le

prolongement de deux basesur trois

convergeant l'une vers l'autre pour résoudre
probleme. Sur le dessin prolongeons la ba:
des triangles AOF et BOC vers le point O'd
facon a obtenir le nouveau triangle AO'C
voila, ce qui est logique, toujours face al
triangle isocele et la complémentarité de

triangles.

Suivant les propriétés du triangle isocéle, not
savons déja, les angles a la base sont égaux
Nous pouvons maintenant trouver la solutio
de différentes maniéres : soit trouver l'angl
O' du triangle AO'C ou trouver O' par les
angles du triangle O'OB ou O'OF ou e
similitude des triangles.



Nous tracons la hauteur du triangle AO'C, nous sesndevant le triangle O'OB, nous connaisson
l'angle O, qui est 40° + 20° = 60°.

Nous connaissons également l'angle B qui est de D@hs un

triangle, il y a 180°, nous pouvons déterminerglanO' : 2 qui est

égal a 180° - (70° +60°), ce qui donne 180° - 1380= Puisqu'il y a

similitude entre les triangles FOO' et O'OB, I'an@l' est égal a 50

2 =100°.

Nous donnons une inclinaison de 10° a la tablerdeai de la
ponceuse puisque celle-ci se trouve déja a 90fapaort au disque ¢
poncer (90 + 10 = 100). ‘ de

Pour la réalisation de la méche, nous tiendrongptemnie cette
symétrie, ce qui diminuera les risques d'erreurs geux.
Maintenant sa réalisation est toute simple, prenamspetit
longeron suffisamment long, cela permet de traaagin toute
guiétude, sans risquer de se blesser. Il seradi@rsearrée et
ses proportions seront celles du cercle ou légarem

supérieures a celles du cercle dans lequel I'eonéagst
inscrit.

La ponceuse étant réglée, sa table correctemeitiopoge ; il
faut maintenant un guide qui restera constammeratilpie au
plateau a poncer mais pouvant se déplacer de readhigkgler
I'espace entre le disque a poncer et le longemenguide sera
obligatoirement perpendiculaire a la table de tiade la
ponceuse mais aussi il sera parfaitement paraléldisque a poncer, j'insiste sur ce point de Iddtai
est important pour la réussite de
piéce, le guide suit donc toutes
inclinaisons que la table pe
prendre.

Nous avions remarqué, lorsc

'ennéagone est inscrit dans

cercle, que le diamétre du cer

donne une symétrie de part

d'autre du tracé de l'apotheme ¢

triangle, (voyons le croquis ¢

contre) nous allons en tel

compte maintenant pour les

opérations qui suivent.
Le longeron carré, aura deux faces de référencébkfagt indiquer avant toute chose, la premiereef
sera celle qui, pour le premier usinage, sera pageR table de travail (personnellement, je l@reo
complétement afin de ne pas la confondre avecclansie) et la seconde sera celle qui lui est opposée
c'est-a-dire la face supérieure. Sur ces deux faloemjitudinalement, tracons un trait d'axe.
Théoriquement ce tracé correspond au diamétre dhlecet servira de repére pour une réalisation
parfaite de I'ennéagone. Ce n'est pas obligatoiaes nous pouvons tracer la délimitation de la lolase
triangle, qui théoriguement est paralléle a la bdigelongeron qui sera posée sur la table de la
ponceuse (nous relevons les dimensions sur le gilarous les portons sur cette base en prenant
comme référence le trait d'axe longitudinal insprivoila les seuls repéres que nous utiliserong po
faconner la meche du cabestan ; nous allons maintéaconner toutes les facettes de la maniére
suivante,
(supposons que nous ayons numéroté les bases sldewtriangles de la maniére suivante, voir
croquis, face n° 1 posée sur la table, face na2ade de gauche adjacente a la face n°1, face n° 3



symétrie sur la face supérieure du longeron ). Atade nous avons le choix entre deux métho
pour réaliser les facettes de la méche, elleslsatvimutes les deux et les risques d'erreurs nepss
plus importants avec l'une qu'avec l'autre.

On donne l'angle voulu a la table, on place le éoog contre le disque a poncer, on régle alors le
guide en donnant une légere pression a la foisedationgeron, sa face de référence posée sur la
table, et contre le plateau & poncer, on usine gdiace n° 3 par des passages successifs. Bieons(
régle chaque fois le guide, mais il importe de dittler une base, a la fois, égale ou légeremert plu
grande qu'il est demandé sur le plan, cela seawipremier coup d'oeil, pour arriver a la bonne
dimension

Ceci étant fait, on retire le longeron, décale leédg, remet le longeron, la face qui vient d’étre
faconnée sur la table de travail. On maintienbleggkron sur la table de travail et I'on recommdace
méme opération pour usiner la face n° 5 sans tistd&passer le trait repere tracé, et ainsi de.sui

celle que nous allons fagonner, ensuite face nfld &ace n° 5 dont l'angle correspond au trait &

Premiere méthode:

Nous travaillons les bases des triangles n° 3, n® 3, n° 9, n° 2, n° 4, n° 6, n° 8 pour termipar la

n°l. Tout ceci approximativement, disons au denflim@tre prés concernant la largeur des facettes.
On rectifie au tour et aplanit la base inférieues dtaquets de la téte pour placer les entremises qu
seront tournées coniques, il faut alors placer deuba base de la cloche pour les tourner conigeie b

les exemples photographiques sont suffisammentici®sl Nous terminons la piéce comme nous
'avons commencée, on la met aux bonnes dimengianan réglage plus précis du guide ou bien ; on
termine I'ennéagone en travaillant les bases dmsgles par des petites passes en commencant par le
n°3, on retourne la piece pour travailler le nefisuite le n° 4 et puis le n° 9, alors le 5 etidsiade
suite, bien entendu pour cette finition il fautouginer la piéce "téte béche apres avoir usiné @&aqu
face et réglé le guide a chaque passage sur leedé&sgoncer.

Deuxieme méthode:

Dans un premier temps toutes les bases ou facsttgstravaillées légerement plus grandes que
demandé, comme a la premiere méthode. Nous trawsililors la base n° 3, approximativement a sa
dimension, on retourne la piéce pour ensuite Ealésface n° 8 ; ensuite travaillons une des bases

5 ou 6, et I'on poursuit ainsi toutes les faceBatméagone. On termine alors les facettes paetieep
passes.

Pour contrdler la largeur des facettes il n'y aglas simple que de prendre un longeron déja titavai
pour les taquets ( voir le cabestan de la Belldeyaat de placer leur face I'une contre l'autrd,bre
plusieurs moyens sont a notre disposition pourrdtert I'exactitude de notre travail. A la réalisati
des deux facettes n° 5 et 6, le trait d'axe regéitenous servir de guide pour controler I'exadigualu
travail, ce tracé doit disparaitre pour laissec@la I'angle tangent des deux triangles.

Il en est de méme pour les deux traits délimitatatgeur de la base du triangle n° 1, que noishav
tracé. Ceux-ci doivent disparaitre. Cependansédisent de repéres a un moment de l'usinage.

En réalité, pendant l'usinage de la base, I'arétia dacette doit toujours étre paralléle au traoer
ensuite disparaitre .



Pour le cabestan de la "Belle Poule", celles-ct saffisantes pour se tirer d'affaire. @

Pour terminer le cabestan avec la meche a facdttizayt prendre une
longueur suffisamment grande de I'ennéagone ques n@mnons de
faconner, environ deux centimetres en plus querigdeur relevée sur le
plan, le centrer entre pointes sur le tour et inelides reperes de longueur
des différentes piéces formant I'ensemble, il egfépable de tracer
pendant que le tour tourne a petite vitesse. Nwossade cette maniére
les reperes sur la circonférence de la méche.

Les premiers taquets formant la téte du cabestah @acés a un bon
centimétre de I'extrémité de la meche (c6té cqmiiete). Si ceux-ci sont

Photographie coul.Beuxieme cloche du cabestan

trop longs, ils seront rectifiés aprés la prisdéadeolle, (Voir les photographies sur la Belle Rjul

On rectifie au tour et aplanit la base inférieues thquets de la téte pour placer les entremises qu
seront tournées coniques, il faut alors placer deuba base de la cloche pour les tourner conigefe b
les exemples photographiques sont suffisammeniceegl

Que le cabestan soit simple ou double, au tour,
commencons toujours par 'usiner cété contre poirtes
téte du cabestan. On ajuste plus ou moins les tlamé
sur I'ensemble avant de terminer la téte du precoeps.
Ceci afin d'éviter des vibrations dues a des bdkur
Terminons la cloche au papier verré avant de passer

seconde cloche, si nous en avons une. On terminka p@hotographie coul.Premiére cloche du grand

meche. cabestan au premier pont



clou a téte d'orange est placé (voir le "vaisseau d
74 canons"). Cette base se loge dans un saucier
disposé sur le pont. On termine la téte du cabestan
par coiffer le chapeau ou le couvercle. Concernant
le corps de certains cabestans, il est évident %’F
faut travailler les cannelures avec un outil appeop
(ou fagonné pour).

La méche est sectionnée a la longueur voulue; Sinénaité inférieure est cerclée de fer. A sa base h

Photographie N/B &¢&alisation d'un autre
de cabestan

Dans un premier temps, généralement, j'utilise, le

bistouri qui me permet de réaliser beaucoup de

choses, je réalise 95 a 99 % des décorations &temutl et chaque fois gu'il est possible, le daisi

est a portée de main. Un autre avantage, les ldmest outil sont beaucoup moins colteuses (50 %)
que celles (bien connues), vendues dans les maspéegalisées pour modélistes, mais surtout, elles
sont de bien meilleure qualité.



